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Description 

[0001 ] La pr^sente invention a pour objet une compo- 
sition anhydre, chauffante et moussante, pour le net- 
toyage en profondeur et/ou le soin de la peau ayant un 
aspect de solide deformabie. Cette composition peut 
etre appliquee aussi bien sur le visage que sur le corps 
d'§tre humain et est d'une tr^s grande douceur. Cette 
composition de toucher sec doit dtre hydrat^e avant 
usage. 

[0002] L'invention se rapporte aussi a un proc^d^ 
cosmetique de nettoyage et/ ou de soin de la peau. 
[0003] Les compositions nettoyantes pour la peau se 
presentent habltuellement sous forme de pains solides 
comme les savons ou sous forme de liquides plus ou 
moins visqueux. 

[0004] Pour se nettoyer avec un savon, les consom- 
mateurs se servent en g6n§ral du savon entier. Or, ce 
savon a tendance a se ramollir au fur et a mesure de 
ses utilisations, du fait de son contact avec I'eau, et a 
mal vielllir. En outre, il est frequent qu'il se casse et que 
les consommateurs se retrouvent avec des petits bouts 
de savon difficiles k utiliser. Par ailleurs, un savon 
mouille est generalement glissant, ce qui rend son em- 
ploi malaise, notamment pour les jeunes enfants. De ce 
fait, il est devenu courant d'utiliser des nettoyants liqui- 
des k la place de savons. Malheureusement, plus les 
compositions sont liquides, plus il est difficile de les do- 
ser, notamment parce qu'elles ont tendance a s'echap- 
per entre les doigts, et plus elles ont tendance a 
s'^chapper de leur conditionnement, ce qui peut etre 
tres genant lorsqu'elles viennent au contact de v^te- 
ment, lors de d6placement. 

[0005] II est aussi connu d'utiliser des masques net- 
toyants pour le nettoyage en profondeur du visage. Ces 
masques se presentent generalement sous forme de 
gel ou creme a appllquer en couche mince sur la peau, 
contenant des poudres capables d'absorber les corps 
gras produits par la peau comme le sebum. Ces mas- 
ques peuvent eventuellement contenir des actifs cos- 
metiques ou dermatologiques de la peau pour parfaire 
le nettoyage et/ou apporter du bien-etre a la peau. De 
tels masques sont notamment decrits dans les docu- 
ments US-A-5,690,945 et WO-A-86/05394. Ces mas- 
ques sont souvent lourds a porter, peu confortabtes (ti- 
raillement) et le nettoyage n'est pas toujours ressenti 
comme efficace. De plus, ces masques sont difficile- 
ment ringables. 

[0006] Par ailleurs, les utilisateurs recherchent. de 
plus en plus, de nouvelles textures et de nouveaux types 
de produits. 

[0007] La presente invention a justement pour objet 
une nouvelle composition pour le nettoyage et/ou le soin 
de la peau, permettant notamment de remedier aux in- 
convenients mentionnes cl-dessus. Cette composition 
est une composition anhydre, chauffante et moussante, 
d'application aisee, d'une tres grande tegerete et d'une 
grande douceur, donnant un effet de bien-Stre apr^s ap- 



plication. Elle a, en outre, I'avantage de se rincer de fa- 
9on remarquable et de presenter une texture tout h fait 
inhabltuelle. 

[0008] Ainsi, l'invention se rapporte a une composl- 
5 tion anhydre, chauffante telle que definie dans la reven- 
dication 1 . 

[0009] On entend ici par « composition chauffante » 
une composition telle que Tutilisateur ressente un 
echauffement lors de Tapplication de la composition hy- 
10 dratee sur la peau. C'est une composition qui, en pre- 
sence d'eau, peut elever la temperature du melange de 
plusieurs degres (un a dix degree) de mani^re instanta- 
nee. 

[0010] Cette composition anhydre est destinee plus 
15 speciatement au nettoyage et/ou soin du visage d'etre 
humain. Elle se presente sous forme de solide deforma- 
bie ou malleable, sec, ne tachant pas et ressemblant a 
de la guimauve (voir le document US-A-3,682,659 pour 
la consistence de la guimauve). Ce solide peut etre mo- 
20 dele comme de la pate a modeler pour enfants. II peut 
etre rompu facilement a la main afin de ne prelever que 
la quantite necessaire de produit. En particulier, cette 
composition peut §tre conditionn^e sous forme de mo- 
nodose, particulierement avantageuse d'un point de vue 
25 hygienique, et par exemple sous forme de petits cubes, 
de billes ou de berlingots. 

[0011 ] Grace a cette texture solide, la composition de 
{'invention ne risque pas de s'6chapper de son condi- 
tionnement notamment lors d'un transport. Par ailleurs 

30 cette composition est tres facilement prehensible et ne 
s'^coule pas entre les doigts ; son dosage est beaucoup 
plus simple que celui des nettoyants liquides habituels 
et le probl^me d'usure des savons durs ne se pose pas. 
De plus, son application est aisee, legere et agreable. 

35 Par ailleurs, son stockage ne pose pas de probleme et 
sa pollution par I'environnement et/ou la manipulation 
par le consommateur est relativement r^duite, et en tout 
6tat de cause tr§s inf^rieure k celle des produits com- 
parables de I'art anterieur. En particulier, il n'est pas ne- 

40 cessaire d'introduire de conservateur pour assurer sa 
protection antimicrobienne. 

[001 2] La texture de solide deformabie est principale- 
ment due k la poudre. 

[001 3] En vue d'obtenir un solide au toucher agreable 
45 et doux, il est preferable d'utiliser des particules ayant 
une granulometrie de 1 ^m a 300 |iim, par exemple de 
5 nm a 200 ^m et de preference de 1 0 nm a 1 00 ^im et 
mieux de 1 5 nm ^ 40 ^im. 

[001 4] La grande douceur apport6e par ces particules 
50 permet I'utilisation de la composition de l'invention par 
des personnes a peau sensible. 
[0015] Grace a la presence de Tagent susceptible de 
degager de ta chaleur. le nettoyage se fait en profon- 
deur, par suite d'une ouverture des pores de la peau, 
55 facilitant I'excretion des corps gras et des impuretes. 
Ces impuretes et corps gras sont au fur et a mesure de 
leur sortie de ta peau absorbes par la poudre, sans tou- 
tefois dess^her et tirailler la peau. 
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[001 6] Af in de conf 6rer k la composition de I'invention 
un aspect aer^ et l^ger, on utilise avantageusement des 
particules ayant une density Inf^rleure k 0,09 et mieux 
inf6rieure a 0,06 et encore mieux inferieure k 0,04. 
[001 7] En vue d'obtenir cette faible density, on utilise 5 
avantageusement des particules creuses remplies d'un 
gaz. Ce gaz peut etre de Tair, de I'azote, de I'isobutane, 
de risopentane, etc. 

[0018] Selon une autre caract^ristique avantageuse 
de I'invention, les particules se presentent sous forme 
de billes. II est toutefois possible d'utiliser des particules 
ayant la forme de fibres. 

[0019] Ces particules peuvent 6tre r^alls6es en diff^- 
rents materiaux inertes ne reagissant pas chimique- 
ment avec le liant cosmetiquement acceptable ; en par- 
ticulier ces particules ne r^agissent pas avec les huiles, 
ies tensioactifs, et ies differents autres constituants de 
la composition, comme les actifs. 
[0020] La poudre k utilisation dans une composition 
selon I'invention, conf6rant la texture de solide deforma- 
ble, a la particularity de se deliter facilement par simple 
dilution dans un solvant comme I'eau ^ventuellement 
charg^e en sels ou oligo-^l^ments. 
[0021] Comme crit^re de choix de la poudre, on peut 
r^aliser le test sulvant : 

ajout de particules d^termin^es dans de I'eau con- 
tenant un colorant classiquement utilise dans le do- 
maine nettoyant, tel que le sel disodique de bleu 
brillant FCF codifie dans le Color Index sous la re- 
ference Ci 42090, jusqu'^ I'obtention d'une pdte co- 
lor6e, 

versement d'une goutte d'eau sur la pate. 

[0022] Lorsque la pate au point d' impact de la goutte 
d'eau est beaucoup plus claire que le reste de la pate, 
cela signifie que les particules consid^r^es sont appro- 
prices pour texturer la composition. Inversement, lors- 
que la pate au point d'impact ne s'est pas decolorCe, les 
particules considerees ne sont nullement appropriCes. 
[0023] Les particules inertes sont avantageusement 
realisees en materiaux thermoplastiques comme les po- 
lymeres ou copoiymeres d'acrylonltrile, de chlorure de 
vinylidene, de chlorure de vinyle et/ou de monomere 
acrylique ou styrenique, eventuellement expanses. Le 
monomere acrylique est par exemple un acrylate ou me- 
thacrylate de m6thyle ou d'ethyie. Le monomere styre- 
nique est par exemple Ta-mCthyl-styrCne ou le styrdne. 
[0024] De preference, les particules sont des particu- 
les creuses deformables de copolymere expanse de 
chlorure de vinylidene et d'acrylonltrile ou de chlorure 
de vinylidene. d'acrylonitrile etde methacrylate. On peut 
par exemple utiliser un copolymers contenant de 0 % k 
60 % de motifs derives du chlorure de vinylidene, de 20 
% e 90 % de motifs derives d'acrylonitrile et de 0 % k 
50 % de motifs derives d'un monomere acrylique ou sty- 
renique, la somme des pourcentages (en poids) etant 
egale k 100. Ces particules se presentent notamment 



k retat sec ou hydrate et peuvent etre obtenues, par 
exemple, selon les precedes decrits dans les brevets et 
demandes de brevet EP-A-56 219, EP-A-348 572, EP- 
A-320 473, EP-A-112 807 et US-A-3,61 5,972. 
[0025] Ces particules creuses peuvent etre par exem- 
ple celles formees d'un terpolymere de chlorure de vi- 
nylidene, d'acryloriitrile et de methacrylate, vendues 
sous la marque Expancel par la societe Nobel Casco 
sous les references 551 DE 12 (granulometrie d'envlron 
12 ^im et masse volumique 40 kg/m^), 551 DE 20 (gra- 
nulometrie d'environ 30 pm et masse volumique 65 kg/ 
m^), 551 DE 50 (granulometrie d'environ 40 nm). On 
peut aussi citer les microspheres fomnees du mSme ter- 
polymere expanse k retat sec ayant une granulometrie 
d'environ 18 pm et une masse volumique d'environ 60 
a 80 kg/m3, appeiees ci-dessous EL 23, ou ayant une 
granulometrie d'environ 34 nm et une masse volumique 
d'environ 20 kg/m^, appeiees ci-dessous EL 43, ou 
ayant une granulometrie d'environ 150]iim, appeiees ci- 
dessous EL 55. 

[0026] En revanche, les particules d'amidon de maTs, 
de sillce pyrogenee, de polyethylene, de polyurethanne 
ou de polyester non expanse ne pemriettent pas d'obte- 
nir une composition solide qui s'eilmlne bien de la peau 
lors du ringage. 

[0027] L'obtention ou non d'un solide deformable est 
tiee a la quantite de poudre ou agent structurant. utillsee 
dans la composition ; au-dessus d'une certaine quantite 
de particules, appeiee charge pigmentaire volumique 
critique et notee CPVC, on note une augmentation brus- 
que de la viscosite du milieu. La CPVC est fonction du 
milieu et de la nature des particules ; elle doit done etre 
determinee k chaque fois. Sa determination ne pose 
aucun probleme pour I'homme du metier. On peut, par 
exemple, utiliser la methode officielle ASTM pour deter- 
miner la CPVC. 

[0028] En pratique la poudre structurante represente 
jusqu'e 80 % en volume de la composition, dont avan- 
tageusement 60 % representent des particules ayant 
une densite inferieure k 1. Dans ces conditions, le liant 
represente jusqu'a 20 % en volume de la composition. 
En particulier, les particules de densite inferieure k 1 re- 
presentent de 2 a 20 % et mieux de 3 d 7 % du poids 
total de la composition. 

[0029] L'invention a encore pour objet I'utilisation cos- 
metique de la composition definie precedemment pour 
le nettoyage et/ou le soin de la peau d'etres humains. 
[0030] AinsI, I'invention a encore pour objet un proce- 
de cosmetique de nettoyage et/ou de soin de la peau, 
consistent k hydrater une composition telle que definie 
ci-dessus, k la faire mousser, a I'appliquer sur la peau, 
et enfin k rincer la peau. 

[0031] La composition de I'invention contient. outre 
les particules structurantes, une quantite efficace d'un 
agent susceptible de degager de la chaleur, lors de I'hy- 
dratation de la composition. Cet agent est notamment 
choisi parmi les polyots ayant au moins 2 groupes hy- 
droxyle et au moins 3 atomes de carbone, comme no- 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



3 



EP 0 966 956 B1 



tamment ia glycerine, la diglyc6rine, le propylene glycol, 
le butylene glycol, un polyethylene glycol de poids mo- 
leculaire inferieur a 600 comme le PEG 400 vendu par 
la societe BASF sous le nom Lutrol E400, les sucres 
tels que le sorbitol, leurs melanges. Ce type d'agent pre- 
sente la particularity de r6agir chlmiquement avec I'eau 
selon un processus exothermique. Pour que ce proces- 
sus exothermique ait lieu, il est souhaitable que la com- 
position soit exempte d'eau. 

[0032] La quantite de cet agent doit etre telle que i'uti- 
lisateur ressente effectlvement un 6chauffement lors de 
I'application de la composition, apres hydratation. En 
pratique, I'agent chauffant represente de 20 k 85 % du 
poids total de la composition et mieux de 33 a 67 %. 
[0033] La composition selon I'Invention contient un ou 
plusleurs tensioactifs nettoyants et/ou moussants, an- 
hydres, qui peuvent etre des tensioactifs non ioniques. 
anioniques, cationlques et/ou amphot^res. lis peuvent 
etre utilises en une quantite allant par exemple de 10 % 
a 60 % du poids total de la composition, et de preference 
de 30 % a 60 %. Le ou les tensioactifs anhydres sont 
sous forme de poudre. lis peuvent presenter une gra- 
nulometrie allant de 5 a 50 \irr\ et mieux de 1 0 a 20 ^im. 
[0034] Comme tensioactifs non ioniques utilisables 
dans I'invention, on peut citer par exemple les conden- 
sats d'oxydes d'alkylene et d'alkyi phenols comme Toe- 
tyl ph6nol 6thoxyle tel que celui vendu sous le nom Tri- 
ton X45 par la society Rohm & Haas, les condensats 
d'oxyde d'ethylene, d'oxyde de propylene et d'ethylene 
diamine, les alkylpolyglucosides, les ethers d'alcool 
gras et de polyols comme par exemple le Polyglyceryl- 
3 hydroxylauryl Ether (nom CTFA) vendu sous la deno- 
mination Chlmexane NF par la Socl6t6 Chlmex, leurs 
melanges. 

[0035] Comme tensioactifs anioniques, on peut citer 
par exemple les polyalkylenes glycols ether d'alcools 
gras, les taurates, les acyl lactylates comme le stearoyl 
lactylate de sodium (par exemple Patlonic SSL vendu 
par la societe Maprecos), les alkyi sulfates comme le 
lauryl sulfate de sodium (Sipon LCS vendu par la socl6te 
Henkel), les alkyI sulfates de glyceryie comme le coco- 
glyceryl sulfate de sodium (vendu par la societe Nikko 
sous le nom Nikkol SGC-80N), les alkyI sulfates poly- 
oxyethylenes, les alkyI ethers sulfates comme le lauryl 
ether sulfate de monoethanolamine, les alkyl ethers car- 
boxylates, les monoalkyi ou dialkyl phosphates comme 
le monohexyl-2-decyl phosphate d'argine (C6C1 0 MAP- 
1-ARG vendu par la soci6te Kao Chemicals), les alkyl 
phosphate 6thoxyi6s. les N-acyl sarcosinates comme le 
myristoyl sarcosinate de sodium (par exemple Nikkol 
Sarcosinate MN vendu par la societe Nikko). les N-acyl 
glutamates comme le lauroyi glutamate de sodium (par 
exemple Amisoft LS11 vendu par la societe Ajinomoto), 
les acyl Is^thionates comme le cocoyi isethionate de so- 
dium vendu notamment par la society Jordan (Jordapon 
CI), les polysorbates, les succinamates, les savons 
comme le laurate, myristate, palmitate ou stearate de 
potassium, leurs melanges. 



[0036] Comme tensioactifs amphot^res ou zwitte- 
rlons, on peut citer par exemple les betames et les d§- 
riv6s de betaines, les sultaines et les derives de sultai- 
nes, les derives imidazolinium, comme le disodlum co- 
5 coamphodiacetate, leurs melanges. 

[0037] Comme tensioactifs cationlques utilisables 
dans I'invention, on peut citer les derives de pyrrolidone 
carboxylate comme le PCA 6thyl cocoyi arglnate (Ca- 
tion CAE vendu par la societe Ajinomoto). 
10 [0038] La composition selon I'invention peut, en 
outre, contenir une ou plusleurs huiles qui peuvent etre 
utilisees en une quantite allant de 0 % a 30 % en poids. 
et de pr6f6rence de 0 % ^ 10 % du poids total de la 
composition. Ces huiles font partie integrante du liant 
15 [0039] Les huiles utilisables dans la composition se- 
lon I'invention peuvent etre choisies parmi les huiles mi- 
nerales comme I'huile de paraffine et Thuile de vaseline ; 
les huiles d'orlgine animate comme le 
perhydrosqualene ; les huiles d'orlgine vegetale telles 
20 que I'huile d'amande douce, d'avocat, de ricin, d'olive, 
de jojoba, de sesame, d'arachide, de pepins de raisin, 
de colza, de coprah, de noisettes, de palme, de noyau 
d'abricot, de calophyllum, de son de riz, de germes de 
mais, de germes de ble, de soja, de tournesol, de car- 
25 thame, de passiflore. de seigle et le beurre de karit6 et 
sa fraction liquide ; les huiles de synthese telles que les 
esters gras comme le myristate de butyle ou d'isopro- 
pyle, le st6arate d'hexadecyle, d'isopropyle, d'octyle ou 
d'isodecyle, I'oleate de decyle, le laurate d'hexyle, le di- 
30 caprylate de propylene glycol, les esters derives d'acide 
lanolique comme le lanolate d'isopropyle et le lanolate 
d'isocetyle, les isoparaffines, les acetylglycerides, les 
octanoates d'alcools et de polyalcools tels que ceux de 
glycol etde glycerol, les ricinoleates d'alcools et de po- 
35 lyalcools, les triglycerides d'acides gras ; les huiles de 
silicone telles que les cyclomethicones, les polydim6- 
thylsiloxanes volatiles et/ou non volatiles ou encore les 
phenyldimethylsiloxanes ; leurs melanges. 
[0040] La composition peut, en outre, contenir un ou 
40 plusieurs autres ingredients lipophiles, classiquement 
utilises dans les compositions nettoyantes et/ou de soin. 
Ces ingredients sont, notamment, des filtres, des par- 
fums, des conservateurs, des antioxydants, des agents 
r6gulateurs de pH, des sequestrants, des charges, des 
45 colorants, des actlfs cosmetiques ou dermatologiques, 
ou leurs melanges. Ces adjuvants sont utilises dans les 
proportions habituelles des compositions nettoyantes 
et/ou de soin, et par exemple de 0,01 a 10 % du poids 
total de la composition. Ces adjuvants doivent etre de 
50 nature et utilises en quantite telles qu'ils ne perturbent 
pas les proprl6t6s recherch6es pour la composition de 
I'invention. 

[0041] Comme actifs utilisables dans I'invention, on 
peut citer des antibacteriens comme I'octopirox et le tri- 
55 closan, des agents k6ratolytiques comme I'acide salicy- 
lique, des huiles essentielles, des vitamines lipophiles. 
[0042] La composition selon I'invention peut etre pre- 
paree par tout moyen connu de I'homme du metier, et 
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en particulier par simple melange des differents consti- 
tuants et moulage dans un moute ad^quat. Cependant, 
de fagon avantageuse, elle est pr^par^e par melange 
suivi d'un malaxage puis d'une extrusion dans un extru- 
deur, de pr6f6rence un extrudeur bi-vis tel que ceux de- 
crits dans les documents EP-A-605284 et FR-A- 
2,715,306, et dans lequet les deux vis tournent dans le 
meme sens. On peut aussi utitiser le proc^d^ d^crlt 
dans le document EP-A-651991 . 
[0043] L'invention a encore pour objet un proced^ de 
preparation de la composition ci-dessus, consistant k 
introduire puis malaxer les differents constituants de la 
composition dans un extrudeur et k mettre en forme le 
melange obtenu. 

[0044] Les differents constituants de la composition 
sont introduits, a I'entree de I'extrudeur bi-vis, dans la 
zone d'alimentatlon k temperature ambiante, de prefe- 
rence environ 20^C. De preference, on Introduit les 
constituants solides en tete de I'extrudeur puis les cons- 
tituants Itquides sont introduits lateralement. Le tout est 
malaxe dans diverses zones de I'extrudeur maintenues 
a une temperature allant, preterentiellement, de 15 ^ 
25°C ; la masse obtenue est ensulte transportee vers la 
sortie de I'extrudeur et extrudee au travers d'une filiere. 
La Vitesse de rotation des vis est de I'ordre de 400 k 
1 000 tours/minute, de preference comprise entre 550 et 
650 tours/minute. 

[0045] La masse extrudee sort de la filiere sous la for- 
me de boudins de diametre donne selon la filiere utill- 
see, pouvant etre ensulte decoupes et mis en forme, 
notamment, sous forme de baton ou de pain solide. 
D'autres formes peuvent blen entendu etre realisees en 
choislssant des f llieres appropriees et des dispositlfs de 
mise en forme des produits finaux, adaptes k ia forme 
recherchee. 

[0046] La masse extrudee peut egalement etre des- 
hydratee et/ou broyee et/ou compact6e. La deshydra- 
tation est avantageusement utilisee lorsque les consti> 
tuants de la composition sont introduits sous forme de 
solution ou de dispersion en milieu aqueux. 
[0047] Du fait que la totalite du precede d'extrusion 
est realisee k temperature ambiante, de I'ordre de 
20-25''C, il est possible d'utillser des ingredients sensi- 
bles k la chaleur, du type vitamines ou huiles volatiles. 
[0048] D'autre part, les ingredients sensibles k la cha- 
leur peuvent etre introduits dans n'importe quelle zone 
de I'extrudeur (en tete, au milieu ou en final) puis- 
qu'aucune deterioration due k la chaleur n'est k crain- 
dre. Ceci est en particulier avantageux pour I'introduc- 
tion des agents structurant du type Expancel. 
[0049] II est egalement possible d'effectuer une partle 
de I'extrusion sous gaz inerte (azote par exemple). 
[0050] Les exemples ci-apres sont donnes k titre il- 
lustratif et non limitatif en vue de mieux faire ressortir 
les caracteristiques de invention. Les quantites y sont 
donnees en % en poids. 



Exemple 1 : Composition chauffante et moussante 
pour peaux grasses k tendance acneique 

[0051] 

5 

CocoyI isethionate de sodium (Jordapon CI vendu 
par la societe Jordan) 44 % 

- Glycerine 50 % 
Gonservateur qs 

10 - Octopirox 0,1 % 
Parfum qs 
Acide salicylique 0,5 % 

- Expancel 551 DE 20 5,0 % 

15 [0052] Le mode operatoire consiste a introduire a 
froid le tensioactif et la glycerine en tete d'un extrudeur 
bi-vis, puis k introduire lateralement dans les differents 
etages de I'extrudeur les actlfs, les conservateurs, le 
parfum et, au final, I'ExpanceL Le melange est extrude 

20 a froid jusqu'a obtention d'une pate homogene, qui est 
ensulte mise en forme dans une filiere appropriee pour 
obtenir un boudin que Ton decoupe en baton. 
[0053] Le prodult obtenu est une pate blanche, non 
collante, facllement modelable, facilement mouillable 

25 ou hydratable, d'application et d'eiimination faciles, dou- 
ce au toucher et ayant un bon pouvoir moussant. 
[0054] Ce produit peut alors etre hydrate, puis malaxe 
jusqu'd ce qu'll mousse notamment dans le creux de la 
main. La mousse obtenue est alors appliquee en cou- 

30 Che mince sur la peau du visage. La quantite d'eau peut 
representer de 6 a 1 0 fois en volume celle de rechan- 
tillon preieve pour le nettoyage. 
[0055] Des rapplication de la mousse sur le visage, 
on ressent un leger degagement de chaleur, assurant 

35 I'ouverture des pores de la peau et la liberation des im- 
puretes. Ensulte, les actifs anti-acne penetrent dans la 
peau pour la nettoyer en profondeur et la desinfecter en 
vue d'empecher la formation de bouton. L'ellmination de 
la composition se fait aisement avec de I'eau. 

40 

Exemple 2 : Composition chauffante et moussante 
pour tout type de peaux 



45 



50 



55 



[0056] 

CocoyI isethionate de sodium (Jordapon CI vendu 
par la societe Jordan) 55 % 

- Expancel 551 DE 20 5 % 

- PEG 400 40 % 

[0057] Le mode op6ratoire est le meme que pour 
I'exemple 1 et on obtient une pate ayant des proprietes 
analogues. 
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Exemple 3 : Composition chauffante et moussante 
pour peaux sensibles 

[0058] 

CocoyI isethionate de sodium (Jordapon CI vendu 
par la societe Jordan) 36 % 
- Glyc6rine 57 % 

Huile d'amande douce 1 % 
Microspheres EL 23 6 % 

[0059] Le mode operatoire est le meme que pour 
I'exemple 1 et on obtient una pSte ayant des propri^t^s 
analogues. 



Revendications 

1. Composition anhydre chauffante se presentant 
sous forme de solide deformable ou malleable, a 
hydrater pour le nettoyage et/ou le soin de la peau, 
contenant une poudre et un llant cosm6tlquement 
acceptable, la poudre comprenant des partlcules 
solides de polymere expanse, le liant contenant une 
quantite efficace d'un agent susceptible de degager 
de la chaleur, lors de I'hydratation, la composition 
contenant au moins un tensioactif moussant et/ou 
nettoyant anhydre sous forme de poudre. 

2. Composition selon la revendication 1 , caract^ris^e 
en ce que les particules ont une granulom^trie de 
1 nm a 300 ^im. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, carac- 
terisee en ce que les particules ont une granuloma- 
trie delOftmalOO ^m. 

4. Composition selon Tune des revendications prec6- 
dentes, caracteris^e en ce que les particules ont 
une densite inf^rieure a 0,09. 

5. Composition selon Tune des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que les particules ont 
une densite inferieure a 0,04. 

6. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que les particules sont 
pr^sentes en une concentration au moins ^gale a 
la charge pigmentaire volumique critique. 

7. Composition selon I'une des revendications prec6- 
dentes, caracterisee en ce que les particules sont 
creuses. 

8. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, caracterisee en ce que les particules sont 
en materiau thermoplastique. 



9. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, caracterisee en ce que les particules sont 
r6alis6es en un mat§riau cholsl pamril les poiym^res 
et copolymeres de chlorure de vinylid^ne, de chlo- 

5 rure de vinyle, d'acrylonitrile et/ou d'un monomere 
acrylique ou styr^nique. 

10. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, caracterisee en ce que les particules sont 

10 des particules creuses de copolymere de chlorure 
de vinylidene, d'acrylonitrile et/ou d'un monom§re 
acrylique ou styrenique. 

11. Composition selon I'une des revendications pr6ce- 
15 dentes, caracterisee en ce que I'agent susceptible 

de degager de la chaleur est choisi parmi les poly- 
ols. 

12. Composition selon Tune des revendications pr6ce- 
20 dentes, caracterisee en ce que I'agent susceptible 

de degager de la chaleur est choisi parmi la glyce- 
rine, la diglycerine, les polyethylenes glycol, le pro- 
pylene ou butyl^ne glycol, les sucres et leurs me- 
langes. 

25 

13. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que I'agent susceptible 
de degager de la chaleur est present en une quan- 
tity allant de 20 ^ 85 % du polds total de la compo- 

30 sition. 

14. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caract6rlsde en ce que I'agent susceptible 
de degager de la chaleur est present en une quan- 

35 tite allant de 33 & 67 % du polds total de la compo- 
sition. 

15. Composition selon Tune des revendications pr^^- 
dentes, caracterisee en ce que le tensioactif est le 

40 cocoyI isethionate de sodium. 

16. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes. caracterisee en ce que le tensioactif est 
present a raison de 10 a 60 % du polds total de la 

45 composition. 

17. Composition selon I'une des revendications pr^ce- 
dentes, caracterisee en ce que le tensioactif est 
present k raison de 30 % ^ 60 % du poids total de 

50 la composition . 

18. Composition selon I'une des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce qu'elle contient, en 
outre, au moins un ingredient lipophile choisi parmi 

55 les filtres, les parfums, les conservateurs, les an- 
tioxydants, les agents regulateurs de pH, les se- 
questrants, les charges, ies colorants, les actifs 
cosmetiques ou dermatologlques, leurs melanges. 
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19. Composition selon I'une des revendications pr6c6- 
dentes, caract^ris^e en ce qu'elle est obtenue par 
extrusion k frold. 

20. Utilisation cosmetique de la composition selon I'une 
des revendications pr^c^dentes pour le nettoyage 
et/ou le soin de la peau d'§tres humains. 

21 . Proc6d§ cosmetique de nettoyage et/ou de soin de 
la peau, consistant a hydrater une composition se- 
lon I'une des revendications 1 a 20, a la faire mous- 
ser, puis d I'appliquer sur la peau et enfin k rincer 
la peau. 

22. Proc6d6 de preparation de la composition selon 
I'une des revendications 1 a 20, consistant a intro- 
duire puis malaxer les diff^rents constltuants de la 
composition dans un extrudeur et a mettre en forme 
le melange obtenu. 

23. Proc^d^ selon la revendication 22, caract^rlse en 
ce que les differents constltuants de ta composition 
sont introduits, a Tentr^e d'un extrudeur bl-vis, dans 
la zone d'alimentation a temperature amblante. en 
ce que le tout est malaxe dans diverses zones de 
I'extrudeur et en ce que la masse obtenue est en- 
suite transportee vers la sortie de I'extrudeur et ex- 
trud^e au travers d'une f ill^re. 

24. Precede selon la revendication 22 ou 23, caract6- 
rise en ce que les constltuants solides sont intro- 
duits en tete de I'extrudeur puis les constltuants li- 
quides sont introduits lat^ralement. 



Patentanspruche 

1. Wasserfreie, wanneentwickelnde Zusammenset- 
zung fur die Reinigung und/oder Pflege der Haut, 
die angefeuchtet werden soil, wie ein deformierba- 
rer oder modellierfahiger Feststoff aussieht und ein 
Pulver und ein kosmetisch akzeptables Bindemittel 
enthalt, wobei das Pulver feste Partlkel aus einem 
expandierten Polymer enthalt und das Bindemittel 
eine wirksame Menge eine Stoffes enthalt, der bei 
der Hydratisierung Warme entwickein kann, und 
wobei die Zusammensetzung mindestens einen 
wasserfrelen, schaumenden und/oder relnlgenden 
grenzflachenaktiven Stoff in Form eines Pulvers 
enthalt. 

2. Zusammensetzung nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Partlkel eine Partlkelgrd3e 
von 1 ^m bis 300 ^m aufweisen. 

3. Zusammensetzung nach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, da3 die Partikel eine Parti- 
kelgrd3e von 10 ^m bis 100 aufweisen. 



4. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Partikel eine DIchte unter 0,09 aufweisen. 

5 5. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Partikel eine Dichte unter 0,04 aufweisen. 

6. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
10 den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Partikel In einer Konzentration vorliegen, die min- 
destens der kritischen, volumenbezogenen Pig- 
mentkonzentration entspricht. 

15 7. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Partikel hohl sind. 

8. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
20 den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Partikel aus einem thermoplastischen Material be- 
stehen. 

9. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
25 den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Partikel aus einem Material hergestellt sind, das un- 
ter den Polymeren und Copolymeren von Vinyliden- 
chlorid. Vinylchlorid, Acrylnitrit und/oder einem 
Acryl- Oder Styrolmonomer ausgewShlt ist. 

30 

10. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Partikel expandierte Hohlpartikel eines Copolymers 
von Vinylidenchiorid. Acrylnitril und/oder einem 

35 Acryl- Oder Styrolmonomer sind. 

11. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stoff, der Warme entwickein kann, unter den Poly- 

40 olen ausgewahit ist. 

12. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stoff, der Warme entwickein kann, unter Glycerin, 

45 Diglycerin, Polyethylenglykolen, Propylenglykol, 
Butylenglykol, Zuckern und deren Gemlschen aus- 
gewahit ist. 

13. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
50 den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 

Stoff, der Warme entwickein kann, in einem Men- 
genanteil von 20 bis 85 % des Gesamtgewichts der 
Zusammensetzung vorllegt. 

55 14. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Stoff, der Warme entwickein kann, in einem Men- 
genanteil von 33 bis 67 % des Gesamtgewichts der 
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Zusammensetzung voriiegt. 

15. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 

den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
grenzflachenaktive Stoff das Natriumcocoylisethio- 
nat ist. 

16. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da3 der 
grenzflachenaktive Stoff In einem Mengenanteil 
von 10 bis 60 % des Gesamtgewichts der Zusam- 
mensetzung voriiegt. 

17. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
grenzflachenaktive Stoff in einem Mengenanteil 
von 30 bis 60 % des Gesamtgewichts der Zusam- 
mensetzung voriiegt. 

18. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
auBerdem mindestens einen lipophiien Bestandteil 
enthalt, der unter Filtem, Part ums, Konservierungs- 
mitteln, Antioxidantien, den pH-Wert regulierenden 
Mittein, Maskierungsmittein, Fullstoffen, Farbstof- 
fen, kosmetischen Oder dermatologischen Wirk- 
stoffen und ihren Gemischen ausgewahit ist. 

19. Zusammensetzung nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
durch eine in der Kalte durchgefuhrte Extrusion her- 
gestellt ist. 

20. Kosmetische VenA/endung der Zusammensetzung 
nach einem der vorhergehenden Anspruche fur die 
Reinigung und/oder Pflege der menschlichen Haut. 

21. Kosmetisches Verfahren zur Reinigung und/oder 
Pflege der Haut, das darin besteht, eine Zusam- 
mensetzung nach einem der Anspruche 1 bis 20 zu 
befeuchten, zum Schaumen zu bringen, auf die 
Haut aufzutragen und dann die Haut abzuspulen. 

22. Verfahren zur Herstellung der Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 1 bis 20. das darin be- 
steht. die verschieden Bestandteile der Zusam- 
mensetzung in einem Extruder zu geben, anschlie- 
Bend zu kneten und das gebildete Gemisch dann 
zu formen. 

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die verschiedenen Bestandteile der 
Zusammensetzung bei Raumtemperatur am Kopf 
eines Doppelschneckenextruders in die Materialzu- 
fuhrzone gegeben werden, das Ganze in den ver- 
schiedenen Berelchen des Extruders geknetet wird 
und die erhaltene Masse zum AuslaB des Extruders 
gefdrdert und durch eine Duse extrudiert wird. 



24. Verfahren nach Anspruch 22 Oder 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die festen Bestandteile bevor- 
zugt am Kopf des Extruders zugegeben und die 
flussigen Bestandteile seitlich zugefuhrt werden. 

5 

Claims 

1 . Warming anhydrous composition which is provided 
w in the form of a deformable or malleable solid, to be 
hydrated for cleaning and/or caring for the skin, 
comprising a powder and a binder of cosmetically 
acceptable type, the powder comprising solid parti- 
cles of expanded polymer, the binder comprising an 
IS effective amount of an agent capable of giving off 
heat during hydration and the composition compris- 
ing at least one foaming and/or cleaning anhydrous 
surfactant in the powder fonm. 

20 2. Composition according to Claim 1 , characterized in 
that the particles have a particle size of 1 ^m to 300 
nm. 

3. Composition according to Claim 1 or 2, character- 
25 ized in that the particles have a particle size of 10 

fimto 100 nm. 

4. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the particles have a 

30 density of less than 0.09. 

5. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the particles have a 
density of less than 0.04. 

35 

6. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the particles are 
present at a concentration at least equal to the crit- 
ical pigment volume concentration. 

40 

7. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the particles are hol- 
low. 

45 8. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the particles are made 
of a thermoplastic material. 

9. Composition according to one of the preceding 
50 claims, characterized in that the particles are pre- 
pared from a material chosen from polymers and 
copolymers of vinylidene chloride, of vinyl chloride, 
of acrylonitrile and/or of an acrylic or styrene mon- 
omer. 

55 

10. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the particles are hollow 
particles of copolymer of vinylidene chloride, of 
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acrylonitrile and/or of an acrylic or styrene mono- 
mer. 

11. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the agent capable of 5 
giving off heat is chosen from polyols. 

12. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the agent capable of 
giving off heat is chosen from gtyceroi, diglycerol, 
polyethylene glycols, propylene or butylene glycol, 
sugars and their mixtures. 

13. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized In that the agent capable of 
giving off heat is present in an amount ranging from 
20 to 85% of the total weight of the composition. 

14. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the agent capable of 
giving off heat is present in an amount ranging from 
33 to 67% of the total weight of the composition. 

15. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the surfactant is sodi- 
um cocoyi isethionate. 

16. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the surfactant is 
present in a proportion of 10 to 60% of the total 
weight of the composition. 

17. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that the surfactant is 
present in a proportion of 30% to 60% of the total 
weight of the composition. 

18. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that it additionally compris- 
es at least one lipophilic Ingredient chosen from 
screening agents, fragrances, preservatives, anti- 
oxidants, pH-regulating agents, sequestering 
agents, fillers, dyes, cosmetic or dermatological ac- 
tive principles, or their mixtures. 

19. Composition according to one of the preceding 
claims, characterized in that it is obtained by extru- 
sion under cold conditions. 

20. Cosmetic use of the composition according to one 
of the preceding claims for cleaning and/or caring 
for human skin. 

21 . Cosmetic process for cleaning and/or caring for the 
skin, which consists in hydrating a composition ac- 
cording to one of Claims 1 to 20, in causing it to 
foam, in then applying it to the skin and, finally, in 
rinsing the skin. 



22. Process for the preparation of the composition ac- 
cording to one of Claims 1 to 20, which consists in 
introducing the various constituents of the compo- 
sition into an extruder, in then kneading them there- 
in, and in shaping the mixture obtained. 

23. Process according to Claim 22, characterized in 
that the various constituents of the composition are 
introduced at room temperature at the inlet of a twin- 
screw extruder in the feed region, in that the com- 
bined mixture is kneaded in various regions of the 
extruder and in that the mass obtained is subse- 
quently transported towards the outlet of the extrud- 
er and extruded through a die. 

24. Process according to Claim 22 or 23, characterized 
in that the solid constituents are introduced at the 
head of the extruder and then the liquid constituents 
are introduced laterally. 
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